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Articulo tecnico

9) - Demás  válvulas de control: 
Con el Caudal máximo Qmax. y la válvula direc-
cional vamos a proceder a definir los tamaños de
las válvulas de cierre, de presión y de caudal.

Hay que hacer notar que valen las aclaraciones  per-
tinentes respecto del Qmax y el tema de que todos
los componentes deben tener un rango de presión
máxima Pmax mayor a la de trabajo del sistema. 

CIERRE 
Repasemos los modelos más comunes de este ti-
po de control, desde las simples antiretornos has-
ta los cartuchos para caudales grandes

Una vez elegida la válvula direccional (punto 7) sien-

do la válvula de control insignia ahora escogere-

mos las demás válvulas de control
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1. Elección del tipo de fluido hidráulico.

2. Definición de la presión de trabajo.

3. Dimensionamiento y selección de los cilindros.

4. Selección de la bomba.

5. Dimensionamiento y selección del motor

eléctrico de la bomba.

6. Dimensionamiento y selección 

del tanque y enfriador.

7. Selección de los filtros del sistema.

8. Selección de las válvulas direccionales.

9. Selección de las válvulas de control.

10. Verificación que la presión de la bomba

sea suficiente.

11. Verificación del intercambiador de calor:

12. Dimensionamiento de las cañerías.

13. Comprobación de los movimientos.
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tro que queremos controlar. lo vemos en la próxi-

ma curva mostrada.  

PRESION

Recordemos los modelos más comunes de este

tipo de control, desde las limitadoras, de alivio o

seguridad, llegando a las reductoras o regulado-

ras para mantener un fuerza constante de apriete.

Acá vemos también el fenómeno del ∆P que se

produce si elegeimos la válvula chica respecto al

Caudal que circula. Se ve el fenómeno en el inferior

derecho de la primer curva, con la forma de codo.
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Curv as tipicas de un limitadora de presión 
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Podemos observar en esta curva que para un de-

terminado caudal de circulación, la válvula va pro-

ducir un ∆P correspondiente. Como venimos diciendo

este ∆P debe ser lo más bajo posible, ya que es lo

que produce las pérdidas en el sistema, que se trans-

forman luego en calor y/o pérdida del rendimiento.

Si dicho ∆P es muy grande, deberemos elegir o

colocar un tamañano más grande de válvula pa-

ra que ese ∆P se reduzca.

Hay que tener en cuenta también al elegir el con-

trol las características de regulación del paráme-

Curv as características Δp-q
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Curvas características presión de mando-presión de carga
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También debemos tener en cuenta los agentes ex-

ternos o perturbaciones a que es sometido el sis-

tema, en este caso la contrapresión que pudiera

haber en el tanque Pt en el segundo diagrama.

CAUDAL

Veamos los modelos más comunes de este tipo de

control, desde las simples estranguladoras hasta

las reguladoras para mantener un caudal cons-

tante y por ende una velocidad fija en un actuador.

Nuevamente vemos en la primer curva el ∆P pro-

ducido por un caudal determinado. En este caso

el parámetro a controlar es la cantidad de vueltas

que girar a la estrangulación.

En las válvulas que se colocan en serie (o en lí-

nea con el actuador) hay que tener en cuenta la

pérdida de carga que se produce cuando el acei-

te circula en la otra dirección, por el bypass (anti-

retorno en paralelo), siguiente diagrama.

Hasta aquí hemos definido ya la mayoría de las

válvulas de control o controles. Partiendo como pre-

misa mandataria la válvula direccional.

Hay que aclarar que el caudal que circula puede ser

distinto según sea la parte del circuito que se es-

ta observando y las condiciones o secuencia de

funcionamiento del equipo.

En la próxima edición, vamos a hacer las verifica-

ciones necesarias para saber que lo supuesto en

principio era correcto (punto 10). Nos vemos. 

Diferencia de presión Δp en función del caudal qv
para posición de estrangulación constante
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Curva típica de una estranguladora unidireccional


